SONDERDRUCK

Inprozesskontrolle beim Stanzen

Top-Qualitat mit einer moglichst effizienten Fertigungsweise - das ist die herausfordernde
Erfolgsformel im wettbewerbsintensiven Stanzmarkt der Gegenwart. Eine liickenlose Inpro-
zesskontrolle wie sie die Heinz Siegfried AG mit ihren bewdhrten SPP-Systemen bietet, erlaubt
ein héheres Tempo bei der Produktion, wéhrend klassische Herausforderungen wie wandernder
Stanzabfall, Butzen, Doppelbleche oder Stempelbruch direkt im Prozess erkannt werden. Fehl-
teile kénnen so minimiert werden, wahrend Maschine und Werkzeuge vor gréBeren Schaden
geschiitzt werden. Die Thomas Waidner GmbH mit Sitz in Tiefenbronn bei Pforzheim hat damit

beste Erfahrungen gesammelt.

MaBgenaue Prazisionsstanzteile
sind das Geschaft von Thomas
Waidner. Vom filigranen Elektro-
kontakt bis hin zur Stromschiene
reicht die Palette, die der erfah-
rene Werkzeugmachermeister mit
seinem rund 50-képfigen Team
am Rand des Nordschwarzwaldes
fertigt und auf Wunsch auch zu
Baugruppen montiert. Die Prazi-
sionskomponenten kommen dann
unter anderem in Mébeln, Autos,
Flugzeugen, Baufahrzeugen oder
der Medizintechnik zum Einsatz.
Das Team wird bei der Produktion
unterstltzt von leistungsféhigen,
elektronisch tiberwachten Stanz-
automaten mit bis zu 2.000 kN
Presskraft und einer Tischflache
von 2.000 x 750 mm sowie
Hydraulikpressen mit Presskraften
von 200 bis 3.400 kN.
»Schwébische Innovationskraft,
modernste Technik und engagierte

Spezialisten sind das Geheimnis
unseres 55 Jahre wéhrenden Un-
ternehmenserfolgs®, sagt Thomas
Waidner, der die mittelstandische
Firma in Tiefenbronn nahe Pforz-
heim 1991 lbernahm. Schon we-
nig spater kam das erste Siegfried-
System ins Unternehmen — zum ef-
fektiven Schutz von Maschine und
Werkzeug. Und zur Sicherung der
Teilequalitat. ,,Je besser die Uber-
wachung, desto sicherer ist unsere
Fertigung und desto besser ist die
Qualitat”, bestatigt Fertigungsleiter
Norbert Gruber. ,,Wir hatten vorher
ein System eines anderen Anbie-
ters und haben festgestellt, dass
die Siegfried-Systeme deutlich
praziser arbeiten.”

Heute sind alle Pressen der
Thomas Waidner GmbH mit Uber-
wachungssystemen der Schweizer
Heinz Siegfried AG ausgestattet.
Das Unternehmen mit Sitz in Aar-

www.fachverlag-moeller.de

berg im Kanton Bern beliefert die
Stanzindustrie seit fast 50 Jahren
mit Steuerungs-, Uberwachungs-,
Sensorik- und Bedlungssyste-
men — kurz: mit Komponenten, die
fir eine wirtschaftliche und ratio-
nelle Produktion erforderlich sind.

Hersteller-Know-how
aus erster Hand

,Bei Waidner sind unsere innova-
tiven SPP-Systeme im Einsatz",
berichtet Armando Orellana,
Vertriebsleiter Deutschland bei
der Heinz Siegfried AG. Er betreut
die Kunden in der ,,Hochburg der
Stanztechnik®, im Raum Pforz-
heim. ,Uber unsere deutsche
Niederlassung haben unsere
Kunden jederzeit einen direkten
Zugang zu unseren Vertriebs-
und Servicemitarbeitern und den
aktuellen Siegfried-Ldsungen. Sie
sind das Resultat einer intensiven
Zusammenarbeit mit unseren
Kunden und werden durch diesen
Austausch kontinuierlich weiter-
entwickelt.”

Diese Expertise hat auch das
Team der Thomas Waidner GmbH
Uberzeugt. ,Heute kann man gar
nicht mehr erfolgreich arbeiten
ohne eine gute Uberwachungs-
I6sung”, ist Thomas Waidner
Uberzeugt. Die SPP-Systeme bei
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Thomas Waidner, Inhaber der Thomas
Waidner GmbH, Fertigungsleiter Norbert
Gruber und Armando Orellana, Vertriebs-
leiter Deutschland bei der Heinz Siegfried
AG, haben die Uberwachung der Stanz-
prozesse im Griff
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Waidner kombinieren dabei ver-
schiedene Sensortypen: Wirbel-
strom- und Kérperschallsensoren
werden problemlos miteinander
oder nacheinander eingesetzt,

um Stempelabrisse, Stanzbutzen,
Stanzabfélle oder auch Doppel-
bleche zuverlédssig zu erkennen.
So kann das Unternehmen alle
Uberwachungsvorgénge auf einem
einzigen, leistungsfahigen System
im Blick behalten.

»Die Siegfried-Systeme sind
einfach und intuitiv zu bedienen®,
berichtet Fertigungsleiter Norbert
Gruber. ,,Wir haben nur Siegfried-
Systeme im Einsatz. Das macht
es unseren Bedienern besonders
leicht: Auch bei einem Maschinen-
wechsel kennen sie sich bestens
mit der Uberwachungslésung aus.“
Auch die unkomplizierte Installa-
tion und Inbetriebnahme der Sys-
teme ist flr das Waidner-Team ein
wichtiger Faktor gewesen.

Wandernde Stanzabfalle sind
kein Problem mehr

Aus der taglichen Fertigungspraxis
kénnen die Profis inzwischen von
einer ganzen Reihe von Vorteilen
der eingesetzten Uberwachungs-
I6sungen berichten. Stanzbutzen
etwa, die nicht im dafir vorgesehe-
nen Abfallbehalter landen, sondern

”
swesREs ]

sich querlegen und zwischen
Werkzeug und Material gelangen,
sind von jeher eine haufig auftre-
tende Stérung des Produktions-
ablaufes beim Stanzen. Insbe-
sondere bei filigranen Produkten
kénnen sie die Qualitat signifikant
beeintrachtigen. Gruber: ,,Die
Siegfried-Systeme erkennen diese
Probleme zuverléssig und schit-
zen durch eine Abschaltung vor
Reklamationen und ernsten Scha-
den an Werkzeug und Maschine.”
Gleichzeitig reduzieren sie so die

Schrottmenge und den Ausschuss.

Aber auch beim Umristen bieten
die Systeme einen echten Mehr-
wert. ,Wir sind schneller beim
Einrichten und Einstellen der Pres-
sen. Das macht uns wettbewerbs-
fahiger“, so Norbert Gruber.
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Die innovativen Systeme
der Heinz Siegfried AG
bieten optimale
Uberwachungslésungen
furs Stanzen

Bild 3:

Achtung! Werkzeug in
Gefahr: Auch bei einem
Stempelbruch reagieren
die Systeme sofort

(Werlbilder:
Heinz Siegfried AG,
CH-Aarberg)

Auf der Stanztec 2020 zeigt die
Heinz Siegfried AG erneut
Préasenz in Pforzheim. Dort sind
die umfassenden Uberwachungs-,
Steuerungs- und Bedlungsldsun-
gen in Schweizer Qualitat zu
sehen.
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